Ciselné oznaéovani hliniku a jeho slitin dle CSN EN 573-1:2005 (42 1401)

Oznaceni musi byt ve tvaru, jak uvedeno na Obr. €. 1, je sloZzeno z Cislic a pismen:

Schéma ciselného znaceni:

EN AW .-xxXxxX

EN ... Evropska norma T

A ... hlinik Chemické slozeni sltiny hliniku

Oznaceni nérodni zmény

W ... tvarené vyrobky

Tabulka €. 1: Vyznam Cislic v oznaceni tvareného hliniku a jeho slitin

Vyznam 1. ¢islice Vyznam 2. ¢islice Vyznam 3. a 4. Cislice
Cislice |[Rada |Skupina
slitin
Al min. Zmény v meznim obsahu doprovodnych nebo Uréuji minimalni obsah Al v%. Jsou
99,00% slitinovych prvkd 0: nelegovany hlinik s b&znym shodné s ¢gislicemi, uvadénymi v
1y 1000 obsahem doprovodnych prvkd 1 - 9: uréuji 2vastni oznaceni min. procentualniho
regulaci obsahu doprovodnych nebo slitinowych | obsahu Al stanoveného na 0,01%, za
prvkl desetinnou ¢arkou

2X0K 2000 |Cu
3% 3000 |Mn
4xxx 4000 (Si
500K 5000 |Mg Modifikace dané slitiny 0: zakladnf slitina Nemaji 2astni vyznam, rozlis uji pouze
1 - 9: modifikace zakladni slitiny rizné slitiny ve skupiné

6300 6000 [MgaSi
TXXX 7000 Zn
8Xxxx 8000 |ostatni

9xKX 9000 neobsazeno -

Oznaéovani stavu tvarenych vyrobkii z hliniku a slitin hliniku podle CSN EN 515:1996
(42 0053)

Oznaceni stavu tvarenych vyrobku z hliniku a slitin hliniku se m0ze pfipojit za oznaceni slitiny,
oddéluje se pomlckou. Zakladnistavy se oznacuji pismeny, viz. Tab. ¢. 2. Déle se tyto stavy
rozdéluji a oznacuji jednou nebo vice Cislicemi, které nasleduji po oznaceni zakladniho stavu.
Cislice nasledujici za oznagenim zakladniho stavu se vztahuji ke specifickému potadi zakladnich
postupt zpracovani. Vyznam jednotlivych znakd v oznaceni stavu vyrobku, viz. Obr. €. 2.

Schéma ciselného znaceni:

Oznadeni typu tvafenych wrobki

EH AW _xxxx-xxxx

Eizlice; Oznadui z{pﬂs{ub;pracuyéni
L nebo postup, kery ma wyznamny Vi
Chemické slofeni slitiny hlinku r&a charakieristicke viastnosti wyrobku

Pismena: Cznacuje jednotlive druby
rakladnich stavl wyrokku




Tabulka €. 2: Vyznam pismen pro oznaceni zakladniho stavu
Pismeno |Stav vyrobku |Charakteristika

Tvarené wrobky, u kterych nejsou Fizené tepelné podminky nebo deformacni zpevnéni. Pro
tento stav se nespecifikuji meze mechanickych viastnosti.
Wrobky Zihané k ziskani stavu s nejnizSi pevnosti. Timto stavem se muze oznaciti wrobek,
(0] Zihany jehoz pozadované viastnosti odpovidaji stavu Zihanému a je jich dosaZeno tvafenim za tepla.
Za pismenem muZe nasledovat islice, viz. Tab. ¢. 3.
Wrobky tvafené za studena po zihani (nebo po tvafeni za tepla) nebo tvafené za studena a
¢astecné zihané nebo stabilizované k zajisténi specifickych mechanickych viastnosti.
deformacné Za pismenem vzdy nasleduji minimalné 2 cislice. Prvni ¢islice (viz. Tab. ¢. 4) vyjadrfuje typ

F zwroby

H Zpevnény tepelného zpracovani, druha Cislice (viz. Tab. &. 5) vyjadiuje stuperi deformacniho zpevnéni
a treti &islice (viz. Tab. ¢. 6) se pouziva v nékterych pripadech pro oznacéeni specifického
postupu zpracovani, popr. Ize pouZziti dalsi Eislice.
po Toto oznaceni wjadfuje nestabilni stav a pouziva se pouze pro slitiny, u kterych probiha po
W rozpoustécim rozpoustécim Zihani samovolné starnuti pfi normalni teploté. Oznaceni je specifikovano.
zihani pouze pokud je vyznacena doba pfirozeného starnuti. Napf.: W 1/2 h.
tepelné
zpracovany k Wyrobky, tepelné zpracované, s nebo bezdodate¢ného deformacéniho zpevnénik ziskani
T ziskani stabilniho stawu.
stabilnich stavil| Po pismenu nasleduje jedna nebo vice cislic, které vyjadiuji zvla$tni postup zpracovani, viz.
jinych nezF, O, Tab.¢.7 11.
H

Oznaceni |Stav vyrobku Charakteristika

Tvafené wyrobky, tepelné zpracované pfiblizné pfi stejné teploté a dobé jako pfi
vysokoteplotné rozpoustécim zihani a pomalu ochlazené na normalni teplotu, pro zaji$téni rozmérové

o1 Zzihanya pomalu | stability. Tento stavse pouZiva pro wrobky, které se tfiskové obrabéji pfed rozpoustécim
ochlazeny Zihanim provadénym u uZivatele. Meze mechanickych viastnosti se pro tento stav
nespecifikuji.
tepelné- e P - . . oo
02 mechanicky Tvafené wrobky, specialné tepelné-mechanicky zpracované. Tento stav se pouZiva pro
. yrobk lasticky tvafené pred $técim Zihani adény Zivatele.
Zpracovany wyrobky superplasticky tvafené pfed rozpoustécim Zihanim provadénym u uZvatele
03 homogenizovany Plynu’I(? odlity drat'netl)o Pas, vy§oko'tleplotnel zihanyk odstrane'nllnebo snvlzvenll se:c?re’ga’lch
za Uc¢elem ZepS$eni nasledné tvaritelnosti a/nebo k usnadnéni rozpoustéciho zihani.
di d 4 d . e PO P < O d < Qei10 d < DEe <. d
Oznacéeni | Stav vyrobku Charakteristika
pouze WWrobky deformacné zpevnéné na pozadovanou pevnost bez dodate¢ného tepelného
H1x deformacné y ® P A ’p P
. zpracovani.
zZpewnény
WWrobky deformacné zpevnéné vice nezje pozadovano u kone¢nych wrobku a nasledné
deformacné ¢astecné zihané ke sniZzeni pevnosti na pozadovanou hodnotu.
H2x Zpevnénya Pro slitiny, které se odpevriuji pfi normalni teploté, maji stavy H2x a H3x stejné min. meze

¢astecné zihany | pevnosti v tahu. Pro ostatni slitiny maji stavy H2x stejnou min. mez pevnosti v tahu jako
stavy H1x a vy3$i taznost.

WWrobky deformacné zpevnéné, mechanické viastnosti se stabilizuji nizkoteplotnim

po deformaénim tepelnym zpracovanim nebo ohfevem béhem wroby. Stabilizace ZiepSuje tvarnost. Toto

H3x ewnénia . " P . o o . "
Zsﬁabilizaci oznaceni se pouziva pro nestabilni slitiny, které se pfi normalni teploté postupné
odpewiiuji.
po deformaénim
Hax zpevnéni a Wrobky deformacné zpevnéné, které mohou byt (béhem vypalovani nebo suseni
lakovani nebo nasledujicim po barveni nebo lakovani) podrobeny uréitému ¢aste¢nému zihani.

barveni




Tabulka €. 5: Vyznam prvni Cislice po pismenu H v oznac¢eni deformacné zpevnénych stavi

Cislice na druhém misté za pismenem H wjadfuje koneé&ny stupefi deformaéniho zpewnéni a je stanovena min.
hodnotou meze pevnosti vtahu. NejtwdsSi stavzbézné wroby se oznacuje Cislici 8 (Hx8). Pevnost stavu Hx8 je odvozena z
min. pevnosti vtahu slitiny ve staw Zihaném O (viz. nize). Ostatni stavy oznacené Hx1 - Hx9 wjadfuji pevnosti slitiny

vzhledem k pevnosti ve stawu Zihaném O a deformacné zpevnéném Hx8.

Oznaceni Charakteristika
Hxd Stavy, jejichZ pevnost vtahu je pfiblizné v poloviné meze kluzu pevnosti vtahu ve stawu O a pewnosti v
tahu ve stavu HX2.
Hx2 Stawy, jejichz pevnost vtahu je pfiblizné v poloviné meze kluzu pevnosti vtahu ve stavu O a pevnosti vtahu ve
stavu Hx4.
M3 Stawy, jejichZ pevnost vtahu je pfiblizné v poloviné meze kluzu pevnosti v tahu ve staw O ve stawu Hx2 a
pevnosti vtahu ve stavu Hx4.
Hxd Stawy, jejichZ pevnost vtahu je pfiblizné v poloviné meze kluzu pevnosti vtahu ve stavu O a pevnosti vtahu ve
stavu Hx8.
HxS Stawy, jejichZ pevnost vtahu je pfiblizné v poloviné meze kluzu pevnosti vtahu ve stawu Hx4 a pevnosti vtahu
ve stavu Hx6.
Hx6 Stawy, jejichZ pevnost vtahu je pfiblizné v poloviné meze kluzu pevnosti vtahu ve stavu Hx4 a pevnosti vtahu
ve stavu Hx8.
Hx7 Stawy, jejichz pevnost vtahu je pfiblizné v poloviné meze kluzu pevnosti vtahu ve stawu Hx6 a pevnosti vtahu
ve stavu Hx8.
Min. pewostvtahu ve  |ZvySenipevnosti pro stav| Min. pevnostvtahu ve ZvySeni pevnosti pro stav
stawu O [MPa] Hx8 [MPa] staw O [MPa] Hx8 [MPa ]
do 40 55 45 - 60 65
Hx8 65 - 80 75 85-100 85
105-120 90 125- 160 95
165 - 200 100 205 - 240 105
245 - 280 110 285 - 320 115
3252 120 -
wsSi
Hx9 Stavy, jejichzmin. mez pevnosti vtahu je w88io min. 10 MPa neZmezpewnosti vtahu stavii Hx8.

Poznamka: Pokud hodnota meze pevnosti nekondi ¢islici 0 nebo 5, zaokrouhluje se nahoru na 0 nebo 5.

Tabulka ¢. 6: Vyznam treti Cislice po pismenu H v oznaéeni deformaéné zpevnénych stavi

Cislice na tfetim misté za pismenem H oznaduje variantu dvojmistného oznadeni. PouZiva se v pfipadé, kdy stupefi
ur¢eni stavu a/nebo mechanickych viastnosti je rozdilny, ale zaroveri blizky stavim s dvojmistnym ozna¢enim nebo v

pfipadé, kdy je wwznamné oviivnéna jina mechanicka viastnost.

Oznaceni Charakteristika
Hxl1 WWrobky, které nelze kvalifikovat jako Zihané, protoZe jsou i po kone¢ném Zihani dostate¢né zbytkove
deformacné zpevnéné, ale zaroven ne natolik aby odpovidaly stavu Hx1.
H112 Vrobky, jejichz stavu bylo dosazZeno tvarenim za zvwySené teploty nebo malou deformaci tvafenim za studena,
a u kterych jsou specifikované meze mechanickych viastnosti.
H116 Wrobky ze skupiny slitin 5xxx (obsah Mg min. 4%), u kterych jsou specifikované meze mechanickych
viastnosti a odolnost proti wstevnaté korozi.
Dezénové nebo vzorované plechy a pasy wrobené z odpovidajiciho stavu Hxx. NapF.: dezénowy plech
Hxx4 wyrobeny za stawu H42 se oznacuje H424. H114 pro wrobky wrobené ze stavi O, Hx1, H111, H112.
Mechanické viastnosti stavu po dezénovani nebo vzorovani se mohou li$it od wchoziho stavu.
HoS Pro svafované trubky. V zavislosti na slitiné a geometrii trubky mohou byt meze mechanickych viastnosti

odli$né od odpovidajiciho stavu Hxx vychoziho pasu.




Oznaceni Stav vyrobku Charakteristika
ochlazeny ze zwySené teploty tvafeni | Viyrobky, které nejsou zpracované za studena po ochlazeni ze zvySené
T1 a pfirozené starnuty k dosazeni teploty tvafeni nebo u kterych se tvareni za studena pfi wrownani nebo
dostatecné stabilniho stawu napfimeni neprojevi na mezich mechanickych viastnosti.
ochlazeny ze zwSené teploty tvareni, yrobky, které jsou pro ZlepSeni pevnosti tvafené za studena po
T tvafeny za studena a pfirozené ochlazeni ze zvySené teploty tvafeni nebo vyrobky, u kterych ma tvareni
starnuty k dosazeni dostatecné za studena pfi wyrovnani nebo napfimeni vwyznamny viivna meze
stabilniho stawu mechanickych viastnosti.
StEoim Shant ——
po rozpoustecvllm 4 a’nl L t}/arenrl 2 Wrobky, pro ZlepSeni pevnosti tvafené za studena po rozpou$técim
studena a pfirozeném starnutik | . 7 . . , A o L.
T3 . . . x . Zihani nebo wyrobky, u kterych mé tvareni za studena pfi wrovnani nebo
dosazeni dostate€né stabilniho S S - s .
Sstawu napfimeni vyznamny Vlivna meze mechanickych viastnosti.
po rozpoustécim Zihani 1) a Vyrobky, které nejsou po rozpoustécim zihani tvafeny za studena nebo u
T4 pfirozeném starnuti k dosazeni | kterych se tvafeni za studena pfi vyrovnani nebo napfimeni neprojevi na
dostatecné stabilniho stawu mezich mechanickych viastnosti.
. S e yrobky, které nejsou tvafené za studena po ochlazeni ze zvySené
ochlazeny ze zwySené teploty tvafeni Vi ),I, . Jsou | ,,u . P o I ZWS
T5 - . i teploty tvafeni nebo u kterych se tvafeni za studena pfi wrownani nebo
a uméle starnuty o . L . L .
napfimeni neprojevi na mezich mechanickych viastnosti.
e o e e iyrobky, které nejsou po rozpoustécim zihani tvafené za studena, nebo
po rozpoustécim zihani 1) a , e ” . o . L
T6 i i . u kterych se tvafeni za studena pfi wrovnani nebo napfimeni neprojevi
umélém starnuti . S .
na mezich mechanickych viastnosti.
s o WWrobky uméle starnuté po rozpoustécim zihani za bod maximalni
po rozpoustécim zihani 1) a o NP . e
T7 . . e pevnosti za ucelem Fizeni néjaké jiné vyznamné charakteristické
prestarnuti/ stabilizaci L L )
viastnosti nez mechanické viastnosti.
po rozpoustécim zihani 1), tvafeni za Vy{robky’tvé“r%né'za studena pri) z|ep§e'n|"pevnosti nfbo V}"/ro’bky, ! .
T8 L. , , kterych ma tvafeni za studena pfi wrovnani nebo napfimeni vyznamny
studena a umé&lém starnuti . L. .
viivnha meze mechanickych viastnosti.
po rozpoustécim zihani 1), umélém , A " )
T9 Starnuti a vafeni za studena Wrobky tvafené za studena pro ZlepSeni pevnosti.
1) Poznamka: u nékterych slitin fad 6000 nebo 7000 se dosahne stejnych mechanickych vlastnosti jak pfi rozpoustécim
Zihani provedeném v peci, tak i pfi dostatecné rychlém ochlazeni (k udrzeni sloZzek v tuhém roztoku) ze zvy$ené teploty
tvareni. V téchto pfipadech se oznaceni T3, T4, T6, T7, T8 a T9 pouZiva pro oba zplsoby zpracovani.

< el PO d D e DO P <
Starnuti | Tvareni za studena Ochlazeni z teploty tvareni Rozpoustéci zihani provadéné v peci 1)
B i ne Tl T4
prirozene

ano T2 T3

ne T5 T6

mélé pfed starnutim T7

Y po starnuti T9

1) Poznamka: u nékterych slitin fad 6000 nebo 7000 se dosahne stejnych mechanickych vlastnosti jak pfi rozpoustécim
Zihani provedeném v peci, tak i pfi dostateéné rychlém ochlazeni (k udrzeni sloZzek v tuhém roztoku) ze zvysené teploty
tvareni. V téchto pfipadech se oznaceni T3, T4, T6, T7, T8 a T9 pouZiva pro oba zpusoby zpracovani.




Tabulka €. 9: Vyznam dalSich €islic po pismenu T aW

Za oznaceni stavi T1 azT9 je mozné pfidat jednu nebo vice €islic pro oznaceni variant zpracovani, které vyznamné meéni
charakteristiky vyrobku vzhledem k pavodnimu stawu T. Tato Cislice (popfF. vice €islic) muze wjadfovat:
-rozpoustéci zihani a/nebo precipitacni wytvrzovani
-stupen tvafeni za studena po rozpoustécim zihani
-uvolnéni vnitfniho pnuti
Oznaceni |Stav vyrobku Charakteristika
Deska, plech, valcovana nebo za studena dokonéena ty¢, volné
61 kovany nebo kruhowy wkovek a valcovany kruh, které se po
rozpou$técim zihani nebo po ochlazeni ze zvySené teploty tvareni
vypnou na pozadované hodnoty. Po wpnuti se dale nevyrovnavaji.
Trvald deformace:
Desky: 1,5 - 3 %,
TxbG1 Plechy: 0,5-3 %,
Vélcované nebo za studena dokonéené ty¢e: 1 - 3 %, Volné
kované nebo kruhové vykowky, valcové kruhy: 1 - 5 %.
uvolnéni vnitiniho pnuti Lisovana ty¢, profil, trubka a taZzena trubka, které se po
X510 po wpnutim rozpou$técim zihani nebo po ochlazeni ze zvySené teploty tvafeni
uvolnéni vypnou na pozadované hodnoty. Po vwpnuti se dale nevyrovnavaji.
TG10 | Wnitfniho Trvala deformace:
pnuti Lisované tyCe, profily a trubky: 1 - 3 %, Tazené trubky: 0,5 - 3%.
Pratlacné lisovana ty¢, profil, trubka a taZzena trubka, které se po
511 rozpou$técim zihani nebo po ochlazeni ze zvySené teploty tvafeni
vypnou na pozadované hodnoty. Po wpnuti se mohou mirné
wyrovnat, aby whovély normalizovanym meznim uchylkém. Trvala
G111 deformace:
Lisované tyCe, profily a trubky: 1 - 3 %, Tazené trubky: 0,5 - 3%.
52 iyrobky u kterych se vnitfni pnuti uvolni stlaéenim po
uvolnéni vnitfniho pnuti rozpoustécim zihani nebo po ochlazeni ze zvySené teploty tvareni.
T2 stlacenim Trvala deformace:
1-5%.
X554 po
uvolnéni uvolnéni vnitfniho pnuti Zapustkové wkovky u kterych se wnitfni pnuti uvolni dodate¢nym
TG4 vnitfniho | kombinaci vypnuti a stlaeni |tvafenim za studena vkonecné zapustce.
pnuti
W51
W52 Wxx Nestabilni stavy po rozpoustécim Zihani a uvolnéni vnitfniho pnuti
W54
po rozpoustécim zihani ze
. .| staw Zihaného (O, O1, atp.)
T42 é?szl?zcze:; nebo z vyroby (F) a pfirozeném |zkugebni material tepelné zpracovany ze stawu Zihaného (O, O1,
* “|starnuti k dosaZeni dostate¢né |atp.) nebo ze stavu z wroby (F). Toto oznaéeni se muiZe také
druhém bilniho stawu vai robky tepelné 5 ziakéhokolivjiného st
mistd po stal pouZit Pro wrobky ept’a r}e zpr?c?vanewZJa ého o'lvpne’ o staw,
T4 nebo po rozpoustécim Zhani ze pokud je toto ?pracovanl prgvadeno u.zwatelem a Jer:o vysledkem
T62 T6 staw zihaného (O, O1, atp.) |isou mechanické viastnosti odpovidajici témto stavim.
nebo zwroby (F) a umélém
starnuti
T79 velmi omezené pfestarnuty
Omezené prestarnuty k
dosazeni maximalni pevnosti v
T76 tahu souc¢asné s dobrou
odolnosti proti wstevnaté
korozi WWrobky uméle prestarnuté za icelem:
Omezené prestarnuty, mezi |-ZepSenivastnosti jako korozni odolnost, lomova houzevnatost,
Typu T7 T73 a T76, k dosazeni odolnost proti wstevnaté korozi,
dostateéné pevnosti vtahu, |-Ziskanivhodného kompromisu mez témito uvedenymi
T4 odolnosti viiéi koroz za napéti, |iastnostmi a pewnosti vtahu
wstevnaté korozi a lomové
houZevnatosti
pIné prestarnuty k dosazeni
T73 nejlepsi odolnosti proti koroz
za napéti




ab 2 U: Da 0 e avu p ene
Oznaceni Charakteristika
Oznacuje rozpoustéci zihani pfi nizSi neznormalizované teploté nebo wjadfuje omezené rychlosti kaleni
Cislice 1 nebo omezené a fizené Urovné tvafeni za studena nebo umélého starnuti za podminek vedoucich k
na druhém prestarnuti. Pouziva se u tvafenych vyrobku, u kterych je pozadovana jedna nebo vice znasledujicich
misté po T | Jastnosti: ZiepSenitaznosti, ZiepSeni tvafitelnosti, mensi deformace, zZiepSenilomové houzevnatosti, atd.
nezodpovida podminkam Tx.
Cislice 1,
8-9 ,na ZwySena uroven tvareni za studena po rozpoustécim zihani nebo umeélém starnuti. U nékterych zvastnich
r:rizrée;r)no typl stavll T8 se Cislice na druhém misté pouziva k oznaceni rizného stupné nedostarnuti.
T3,T8,T9
Cislice 1,
3-5na
druhém Oznaceni riznych stupnid nedostarnuti.
misté po
T5, T6
Cislice 6
na druhém Oznaceni urovné mechanickych viastnosti, zpravidla w88inez T5, T6, ziskané specialné fizenym
misté po zpracovanim.
T5,T6

Tabulka 11: Prehled moznych pouzi

islic na druhém misté po pismenu T

Zpusob zpracovani
Cislice na 2. misté — — —— — —
ZkuSebnimaterial | pfestarnuti Tvareni za studena | nedostarnuti 2Zviastni zpracovani
1 - 1) T31,T81 T51,T61 1)
2 T42,T62 -
3 T73 T83 T63
4 T74 T64 1)
5 1) K T65
6 - T76 T36, T86 T56, T66
7 T37,T86
8 & ) ) )
9 T79 T39, T89

1)Poznédmka: mozné budouci vyuziti




Oznaceni Charakteristika
H14 deformacéné zpevnény - 1/2 twrdy
H18 deformacéné zpevnény 4/4 twrdy (pIné zpevnény)
H111 zihany a mirné deformacné zpevnény (méné nezH11) béhem po sobé nasledujicich operaci jako je vypinani
nebo rownani
H112 mirné deformacné zpewnény po tvafeni za zvwSené teploty nebo po tvafeni za studena s omezenou velikosti
(specifikuji se meze mechanickych viastnosti)
H114 dezénované nebo vzorované plechy nebo pasy wrobené z odpovidajiciho stavu Hxx
H22 deformaéné zpevnény a Castecné zihany - 1/2 twrdy
H24 deformacéné zpevnény a Castecné zihany - 1/2 twrdy
H28 deformacéné zpevnény a ¢astecné Zihany - 4/4 twrdy (pIné zpevnény)
T3 po rozpoustécim zihani, tvafeni za studena a pfirozeném starnuti
po rozpoustécim zihani, uvolnéni vnitfniho pnuti vypnutim fizenou velikosti (trvaléd deformace pro plech - 0,5
T351 az 3%, pro desku -1,5 az 3%, pro valcovanou nebo za studena dokonéenou ty¢ -1 az 3%, pro volné kovany a
kruhovy wykovek a valcovany kruh -1 az5%) a pfirozeném starnuti. Po vypnuti se tyto vyrobky dale
newyrovnavaji
T4 po rozpoustécim zihani a pfirozeném starnuti
po rozpoustécim zihani, uvolnéni vnitfniho pnuti vypnutim fizenou velikosti (trvald deformace pro plech - 0,5
Tas1 az 3%, pro desku -1,5 az 3%, pro valcovanou nebo za studena dokonc&enou ty€ -1 az 3%, pro volné kovany a
kruhovy wkovek a valcovany kruh: -1 az5%) a pfirozeném starnuti. Po wpnuti se tyto wwrobky dale
newrovnavaji
T6 po rozpoustécim zihani a umélém starnuti
po rozpoustécim zihani, uvolnéni vnitfrniho pnuti vypnutim fizenou velikosti (trvaléd deformace pro plech - 0,5
T651 az 3%, pro desku -1,5 az 3%, pro valcovanou nebo za studena dokonéenou ty¢ -1 az 3%, pro volné kovany a
kruhovy wkovek a valcovany kruh -1 az5%) a umélém starnuti. Po vypnuti se tyto vyrobky dale nevyrovnavaji
T66 po rozpoustécim zihani a umélém starnuti - roven mechanickych viastnosti je vwsSSinezu T6, Cehozse
dosahne specialné fizenym zpracovanim (pro slitiny sérii 6000)
T8 po rozpoustécim zihani, tvafeni za studena a umélém starnuti
T9 po rozpoustécim zihani, umeélém starnuti a tvafeni za studena




Porovnani (pouze smérné) @ odpovidajicich stavi tvafenych vyrobku z hliniku a slitin
hliniku podle CSN 42 0055: 1993 a CSN EN 515: 1996 (42 0053)

Podle CSN 42 0055 (dopliikové dvojéisli) c) Podle CSN EN 515 b)
00 F

01 H112

10;.11;.15 (@]

12;.13;.14 02

17 H12

18 H22
.21;.23;.24;.25 H14

.22;.26 H24

27 H16

28 H26

.30;.31;.35 H18

.32;.36 H28

41 H19

.60;.61 T4

63 T3

.70;.71 T6

72,74 T9

73 T8

a)je-li vtabulce na jednom fadku uvedeno vice stavd, nelze jednotlivé stavy navzajem jednoznacné pfiradit
bystavy podle CSN EN 515, které nejsou uvedeny vtomto sloupci norma CSN 42 0055 nestanowje
c)stavy podle CSN 42 0055, které nejsou uvedeny vtomto sloupci norma CSN EN 515 nestanowuje




