Podle EN ISO 4957

Podle En 10027-2:1992

Podle CSN

X37CrMoV5-1

1.2343

19 552

Ocel kalitelna v oleji a na vzduchu, vhodna pro nastroje chlazené vodou.

Velmi namahané nastroje pro praci za tepla jako lisovaci trny a matrice, nastroje na protlacovani, nastroje
pro vyrobu Sroubl a matic za tepla, nastroje pro tlakové liti, lisovaci naradi, vlozky zapustek, noze pro
stfihani za tepla.

C Si Mn Cr Mo Ni \Y
0,33-0,41 0,80-1,20 0,25-0,50 4,80-5,50 1,10-1,50 - 0,30-0,50
C Si Mn Cr Mo Ni \
+0,02 +0,05 + 0,04 +0,10 +0,05 - +0,04
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)ve stavu zu$lechténém na b&Znou pevnost; 2 ve stavu mékce Zihaném.

Mechanické vlastnosti za tepla (informativni hodnoty)

Pevnost po zuslechténi | Pevnost pfi teploté °C v MPa Mez 0,2 % pfi teploté °C v MPa

v MPa 400 500 600 650 400 500 600 650
1600 1300 1100 800 600 1100 900 600 400
1200 1000 850 580 400 800 650 420 250

Fyzikalni vlastnosti

Modul pruznosti pfi Tepelna vodivost pfi Mérny odpor pfi teploté | Mérné teplo pfi teploté
teploté °C teploté °C °C °C

10° N.m? w.mK* Q.mm’m™ JkgtK?!

20 500 600 20 500 600 20 500 600 20 500 600
215 175 165 25 28,5 29,0 0,50 0,85 0,95 460 550 595
Stiedni teplotni soudinitel délkové roztaZnosti v rozmezi teplot od 20°C do ...°C (10°m.m™".K™)

100 200 300 400 500 600 700

11,5 12,0 12,2 12,5 12,8 13,0 13,2

Vlastnosti pozadované pfi pouziti oceli na funkéni €asti zafizeni pro tlakové liti barevnych kova (formy a
tlakové komory):

vysoka pevnost za zvySenych teplot, odolnost proti popousténi, odolnost proti tvorbé trhlin z tepelné
unavy, odolnost proti chemickému pusobeni roztavenych kovl, dobra tepelna vodivost a nizky soucinitel
tepelné roztaznosti, dostatec¢na prokalitelnost, stalost rozméru po kaleni a popousténi, dobra
obrobitelnost a lestitelnost.

Vedle chemického sloZeni je pro spinéni uvedenych vlastnosti rozhodujici velmi dobra makro- a
mikrocistota oceli a specificky charakter struktury s jemné a rovnomeérné rozptylenymi specialnimi karbidy.
PozZadované makro- a mikroCistoty dociluji néktefi vyrobci pfetavovanim oceli pod struskou. Tento proces
spole¢né s vhodnym tepelnym reZimem ohfevu k tvafeni a naslednym tepelnym zpracovanim pfispiva

k tvorbé optimalni struktury hutnich polotovard. Hodnoceni struktury byva soucéasti celkového hodnoceni
jakosti oceli na ¢inné &asti zafizeni pro tlakové liti.




Tvrdost v zavislosti na kalici teploté

Tvrdost v zavislosti na teploté popousténi
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