Svarfované duté profily tvarené za studena z konstrukénich  Podle
nelegovanych a jemnozrnnych oceli — technické dodaci CSN EN 10219-1
predpisy

Norma stanovuje technické dodaci podminky pro svafované duté profily tvafené za studena, kruhového,
Etvercového nebo obdélnikového prafezu a plati pro konstrukéni duté profily tvafené za studena bez nasledného
tepelného zpracovani.

V normé& uvedené pozadavky plati pro nelegované jakostni oceli a jemnozrnné legované uslechtilé oceli tak jak jsou
definovany v EN 10020.

Vyroba oceli: zplsob vyroby oceli voli vyrobce.

Stav zpracovani vstupniho materialu:

- material z nelegovanych konstrukénich oceli je dodavan ve stavu po valcovani nebo normalizaéné zihaném,
pfipadné normaliza¢né valcovaném, pro skupiny oceli skupin jakosti JR, JO a J2 (viz tab. chemického slozeni);

- material z jemnozrnnych konstrukénich oceli je dodavan normalizacné Zihany, pfipadné& normalizaéné
valcovany pro oceli skupiny N a NL a termomechanicky valcovany pro oceli skupin M a ML (viz tab.
chemického slozeni).

Duté profily jsou dodavany valcované za studena bez nasledného tepelného zpracovani; svarovy spoj smi byt ve
stavu nezpracovaném nebo tepelné zpracovan. U dutych profil s primérem nad 508 mm svafovanych pod
tavidlem, muze byt pozadovano tvarovani za tepla, které neovlivni hodnoty mechanickych vlastnosti za
predpokladu, Ze budou spinény pozadavky na uchylky kruhovitosti.

Duté profily se vyrabéji elektrickym odporovym svafovanim nebo svafovanim pod tavidlem, bez nasledného
tepelného zpracovani s vyjimkou svaru, ktery mize byt tepelné zpracovan. Profily vyrobené kontinualné nesmi mit
zadné pfiéné svary spojujici jednotlivé pasy, pouzité pro vyrobu. Vyjimka je pfipustna u dutych profild svafovanych
pod tavidlem se spiralovym svarem, pokud je pfi¢ny svar nedestruktivné zkousen.

Elektricky odporové svarované profily jsou bézné dodavany bez odstranéného prevyseni vnitfniho svyrového spoje.

Chemické slozeni tavby dutych profilti vyrobenych z nelegovanych konstrukénich oceli
(vyrobky s jmenovitou tloustkou stény < 40 mm)

Oznaéeni oceli Zplsob Klasifi- Hmotnostni podil v % max.
Znacka Ciselné desoxi- kace C Si Mn P S N
oznadeni | dace® 2 3
S235JRH 1.0039 FF BS 0,17 - 1,40 0,045 0,045 0,009
S275J0H 1.0149 FF Qs 0,20 - 1,50 0,040 0,040 0,009
S275J2H 1.0138 FF QS 0,20 - 1,50 0,035 0,035 -
S355J0H 1.0547 FF Qs 0,22 0,55 1,60 0,040 0,040 0,009
S355J2H 1.0576 FF QS 0,22 0,55 1,60 0,035 0,035 -

Y FF- pIn& uklidn&na ocel s dostate&nym mnoZstvim prvku, které vazou dusik (nap¥. minimaln& 0,020%
celkového Al nebo 0,015% rozpustného Al);

2 BS = ocel obvyklé jakosti; QS = jakostni ocel ;

¥ Maximalni hodnota pro obsah dusiku neplati, jestlize obsah celkového Al je minimainé 0,020% pii
podilu Al : N = 2:1, nebo pokud jsou pfitomny jiné vhodné prvky, které vazou N. Ty pak musi byt uvedeny
v dokumentu kontroly.

Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu pro nelegované konstrukéni oceli podle rozboru tavby

Oznaceni oceli
Maximalni hodnoty CEV pro jmenovité tloustky <
Znacka Ciselné oznadeni 40 mm Y
%
S235JRH 1.0039 0,35
S275J0H 1.0149 0,40
S275J2H 1.0138 0,40
S355J0H 1.0547 0,45
S355J2H 1.0576 0,45

YV tloustkach nad 24 mm se mohou dodavat duté profily pouze s kruhovym priifezem.




Chemické slozeni tavby dutych profilti vyrobenych z jemnozrnnych oceli
(vyrobky s jmenovitou tloustkou stény < 40 mm, vstupni material ve stavu zpracovani N & )

Zp. Klas Hmotnostni podil v %
Sis. | 98 c | si P s | v | N |c®| N
Znacka Y 2 9 Mn max.
oznac. max. | max. max. | max. | max. | max. | max.
S275NH | 1.0493 0,50 | 0,035 | 0,030
az
S275NLH | 1.0497 | GF | QS | 020 | 040 | ) [ 0,030 | 0,025 | 005 | 0,30 | 0,35 | 0,015
S355NH | 1.0539 0,20 0,90 | 0,035 | 0,030
GF Qs 0,50 az 0,12 | 0,50 | 0,35 | 0,015
S355NLH 1.0549 0,18 1,65 | 0,030 | 0,025
SAOONH _| 18959 GF | SS | 0,20 | 0,60 Ly [0.085 | 0030 0,20 | 0,80 | 0,70 | 0,025
i ) az f f f f
S460NLH 1.8956 1,70 | 0,030 | 0,025
Ostatni prvky : Nb max. 0,050; Alce. min. 0,020 — minimalni hodnota neplati, pokud je dusik dostate¢né vazan
dal§imi prvky;Ti max. 0,03; Mo max. 0,10;
YN = normaliza&né Zihany nebo normalizaéné valcovany;
AGF - plné uklidnéna ocel s dostate¢nym mnozstvim prvkd, které vazou dusik a s jemnozrnnou strukturou;
9 QS — jakostni ocel; SS — uslechtila ocel;
“ Pti obsahu médi nad 0,30% musi byt obsah niklu minimainé polovinou obsahu médi.
Chemické slozeni tavby dutych profilti vyrobenych z jemnozrnnych oceli
(vyrobky s jmenovitou tloutkou stdny < 40 mm, vstupni material ve stavu zpracovani M )
Zp. Klas Hmotnostni podil v %
Znatka Cis. des. C Si Mn P S v Ni | Mo? N
oznag. 2 ¥ | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
S275MH 1.8843 0,035 | 0,030 008 | 030 | 020 | 0020
S275MLH | 1.8844 | GF | SS | 013 | 050 | 1,50 | 0030 | 0,025 | ’ ’ ’
S355MH 1.8845 0,035 | 0,030
GF SS 0,14 | 0,50 | 1,50 0,10 | 0,30 | 0,20 | 0,020
S355MLH 1.8846 0,030 | 0,025
S420MH 1.8847 0,035 | 0,030
GF SS 0,16 | 0,50 | 1,70 0,12 | 0,30 | 0,20 | 0,020
S420MLH 1.8848 0,030 | 0,025
S460MH 1.8849 0,035 | 0,030
GF SS 0,16 | 0,60 | 1,70 0,12 | 0,30 | 0,20 | 0,025
S460MLH 1.8850 0,030 | 0,025
Ostatni prvky : Nb max. 0,050; Alcei. min. 0,020 — minimalni hodnota neplati, pokud je dusik dostateéné vazan
dal$imi prvky;Ti max. 0,050.
Y'M = termomechanicky valcovany;
3 GF — plné uklidnéna ocel s dostate&nym mnozstvim prvkd, které vazou dusik a s jemnozrnnou strukturou;
¥ QS - SS - uslechtila ocel;
¥ Souget obsaht Cr, Cu a Mo nesmi byt vy$si nez 0,60%. .
Maximalni hodnota uhlikového ekvivalentu pro jemnozrnné konstrukéni oceli podle rozboru tavby
Oznaceni oceli Maximalni Oznaceni oceli Maximalni
Znatka Ciselne hodnota CEV Znacka Ciselne nodnota CEY
oznaceni pro ngr?ow € oznaceni pro ngr‘now ©
tloustky tloustky
<40 mm? <40 mm Y
% %
S275NH 1.0493 0.40 S355MLH 1.8846 0,39
S275NLH 1.0497 ' S420MH 1.8847 043
S275MH 1.8843 0.34 S420MLH 1.8848 '
S275MLH 1.8844 ' S460NH ? 1.8953
S355NH 1.0539 0.43 S460NLH ? 1.8956
S355NLH 1.0549 ' S460MH 2 1.8849
S355MH 1.8845 0,39 S460MLH ? 1.8850

D'V tloustkach nad 24 mm se mohou dodavat pouze profily s kruhovym prifezem;
2 Pro ocel S$460 plati pro rozbor tavby: V + Nb + Ti < 0,22% a Mo + Cr < 0,30%.




Mezni uchylky chemického rozboru hotového vyrobku od meznich hodnot platnych pro rozbor tavby
Mezni hodnoty Mef(r)’n ihlt'l)?gyl'ky Mezni hodnoty Mef: Lgfg\)lll,ky
Prvek pro rozbor tavby pro vy Prvek pro rozbor tavby pro y
% hmot vyrobek % hmot vyrobek
) % hmot. ) % hmot.
1) <0,20 +0,02 .
c 5020 +0.03 Ti <0,05 +0,01
Si <0,60 +0,05 Cr <0,30 +0,05
nelegovana
Mn = 1.60 o Ni 0,80 +0,05
jemnozrnna -0,05 - ’
<1,70 +0,10
nelegovana +0,010
P ppp——— Mo <0,20 +0,03
) +0,005
s nelegovana +0,010 cu <0,35 +0,04
jemnozrnna +0,005 0,35<Cu=<0,70 +0,07
Nb < 0,050 +0,010 N < 0,025 +0,002
\Y <0,20 +0,02 Alcei. >0,020 -0,005
YU oceli S235JRH pro tloustky < 16 mm je mezni tichylka C 0,04% a pro tloustky > 16 < 40 mm je mezni
uchylka C 0,05%.

Volitelné pozadavky

1. Odbératel muze pfi objednavanim u vyrobkd dodavanych se specifickou kontrolou a zkousenim pozadovat rozbor
hotového vyrobku. Mezni uchylky rozboru hotového vyrobku od rozboru tavby uvadi vySe uvedena tabulka.

2. U vyrobku z nelegovanych oceli dodavanych se specifickou kontrolou a zkousenim, mdze byt pozadovana
hodnota uhlikového ekvivalentu (CEV) viz. CEV pro nelegované oceli. CEV se vypocte z rozboru tavby podle vzorce:
CEV = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15.

3. U vyrobku z nelegovanych oceli je mozno pozadovat uvedeni obsahu Cr, Cu, Mo, Ni, Tia V z rozboru tavby

v inspekénim certifikatu nebo protokolu o prejimce.

4. U vyrobkl z jemnozrnnych oceli mize byt pozadovana hodnota uhlikového ekvivalentu (viz CEV pro jemnozrnné
oceli) pro druhy oceli S275, S355 a S420. Maximalni hodnota CEV mUze byt téZ dohodnuta s vyrobcem.

5. Pro ocel S460 mohou platit nasledujici mezni hodnoty pro rozbor tavby:

V+Nb+Ti < 0,22% a Mo+Cr < 0,30%.

Mechanické vlastnosti dutych profili z nelegovanych konstrukénich oceli se jmenovitou tloustkou stény

<40 mm?
Oznaceni oceli Mez kluzu Rey Pevnost v tahu Taznost >* Zkouska razem v
MPa min. Rm L,=5,65VS, ohybu
Pro jmen.tloustku v Pro jmen.tloustku v % min.
mm mm. Pro jm. tl. Teplota Stiedni
v mm zkou$eni | hodnota
<40 °c narazové
. X > 16 23 prace J
Znacka Cislo <16 <40 <3 <40 min. 8
S235JRH? 1.0039 235 225 360-510 340-470 24 20 27
S275J0H7 1.0149 0 27
S27502H 10138 275 265 430-580 | 410-560 20 20 57
S355J0H7 1.0547 0 27
S35502H 10576 355 345 510-680 | 490-630 20 20 57

kontrola a zkouseni;

DV tloustkach nad 24 mm se mohou dodavat duté profily pouze s kruhovym prifezem;
2 Zkouska razem v ohybu se provadi pouze tehdy, pokud byla dohodnuta pfi objednavani vyrobku specificka

3 Pro profily s velikosti < 60 mm x 60 mm a odpovidajici kruhové a obdelnikové profily je minimalni hodnota
taznosti pro vSechny tloustky 17%;

“ Pro tloustky pod 3 mm se voli méfena délka 80 mm, pokud je mozné dosahnout §itku zkusebniho télesa 20
mm, jinak se pouziva méfena délka 50 mm pfi Sifce zkuSebniho télesa 12,5 mm. Hodnoty taznosti, které maji
byt dosazeny, se dohodnou pfi objednavani;

® Hodnoty plati pro standardni zkusebni télesa s V-vrubem podle EN 10045-1. Neni-li vzhledem k tioustce
vyrobku mozno pfipravit standardni zkuSebni téleso, pak se provede na télese s Sitkou pod 10 mm, ale nad 5
mm. Naméfené hodnoty se pak upravi vzhledem ke skute¢né Sifce zkuSebniho télesa.
Narazova prace musi byt provéfovana u dutych profilt z oceli jakostni skupiny J2. U jakostnich skupin JR a
JO ndrazova prace provéfovana neni, pokud to odbératel nepozaduje pfi objednavani vyrobkl se specifickou
kontrolou a zkousenim.




Mechanické vlastnosti dutych profilG se jmenovitou tloustkou stény < 40 mm ” pro vstupni material ve

stavu N
Oznaceni oceli Mez kluzu Rey Pevnost v tahu Taznost =° Zkouska razem v
MPa min. Rm Lo=5,65VS, ohybu
Pro jmen.tloustku v Pro jmen.tloustku v % min.
mm mm. Pro jm. tl. Teplota Stredni
v mm zkouSeni | hodnota
<40 <40 °C narazové
N . > 16 prace J
Znacka Cislo <16 <40 min.
S275NH 1.0493 -20 40
S275NLH 1.0497 275 265 370-540 24 -50 27
S355NH 1.0539 -20 40
S355NLH 1.0549 355 345 470-630 22 -50 27
S460NH 1.8953 -20 40
S460NLH 1.8956 460 440 550-720 17 -50 27

D'V tloustkach nad 24 mm se mohou dodavat duté profily pouze s kruhovym prafezem;

2 pro profily s velikosti < 60 mm x 60 mm a odpovidajici kruhové a obdélnikové profily je minimalni hodnota
taznosti pro vSechny tloustky 17%;

3 Pro tloustky pod 3 mm se voli méfena délka 80 mm, pokud je mozné dosahnout Sifku zkusebniho télesa 20
mm jinak se pouziva mérena délka 50 mm pfi Sifce zkuSebniho télesa 12,5 mm. Hodnoty taznosti, které maji
byt dosazeny, se dohodnou pfi objednavani;

“ Hodnoty plati pro standardni zkusebni télesa s V-vrubem podle EN 10045-1. Neni-li vzhledem k tioustce
vyrobku mozno pfipravit standardni zkuSebni téleso, pak se provede na télese s Sitkou pod 10 mm, ale nad 5
mm. Naméfené hodnoty se pak upravi vzhledem ke skute¢né Sifce zkuSebniho télesa.

Duté profily s tloustkami , které neumoznuji zkousku rézem v ohybu na zkuSebnich vzorcich s Sitkou =2 5
mm, musi byt zkouSeny na velikost feritického zrna podle EURONORM 103 a musi vykazat velikost zrna 6

a jemnéjsi. Pozadavek na velikost zrna se povaZzuje za spInény, je-li obsah Al v tavbé = 0,020 % nebo 0,015
Alcei .V tomto pfipadé se stanoveni velikosti zrna nepozaduje.

Mechanické vlastnosti dutych profili se jmenovitou tloustkou stény < 40 mm " pro vstupni material ve
stavu M

Oznadeni oceli Mez kluzu Rey Pevnost v tahu Taznost *° Zkouska razem v
MPa min. R L,=5,65S, ohybu
Pro jmen.tloustku v Pro jmen.tloustku v % min.
mm mm. Pro jm. tl. Teplota Stredni
vmm zkou$eni | hodnota
<40 <40 °C narazové
N . > 16 prace J
Znacka Cislo <16 <10 min. 9
S275MH 1.8843 -20 40
S275MLH 1.8844 275 265 360-510 24 -50 27
S355MH 1.8845 -20 40
S355MLH | 1.8846 355 345 450-610 22 50 27
S420MH 1.8847 -20 40
S420MLH | 1.8848 420 400 500-660 19 50 27
S460MH 1.8849 -20 40
S460MLH | 1.8850 460 440 530-720 1 50 27

DV tloustkach nad 24 mm se mohou dodavat duté profily pouze s kruhovym prifezem;

3 Pro profily s velikosti < 60 mm x 60 mm a odpovidajici kruhové a obdélnikové profily je minimalni hodnota
taznosti pro vSechny tloustky 17%;

¥ Pro tloustky pod 3 mm se voli méfena délka 80 mm, pokud je mozné dosahnout &itku zkugebniho télesa 20
mm jinak se pouziva méfena délka 50 mm pfi Sifce zkuSebniho télesa 12,5 mm. Hodnoty taZnosti, které maji
byt dosazeny, se dohodnou pfi objednavani;

“ Hodnoty plati pro standardni zkusebni télesa s V-vrubem podle EN 10045-1. Neni-li vzhledem k tloustce
vyrobku mozno pfipravit standardni zkuSebni téleso, pak se provede na télese s Sifkou pod 10 mm, ale nad 5
mm. Naméfené hodnoty se pak upravi vzhledem ke skute¢né Sifce zkuSebniho télesa.

Duté profily s tloustkami , které neumoznuji zkousku rézem v ohybu na zkuSebnich vzorcich s Sitkou =2 5
mm, musi byt zkouSeny na velikost feritického zrna podle EURONORM 103 a musi vykazat velikost zrna 6

a jemnéjsi. Pozadavek na velikost zrna se povaZuje za spinény, je-li obsah Al v tavbé = 0,020 % nebo 0,015
Aliozp.V tomto pfipadé se stanoveni velikosti zrna nepozaduje.




Svaritelnost

Oceli uvedené v této normé musi byt vhodné pro svarfovani vSemi odpovidajicimi svafovacimi postupy.

S rostouci tloustkou vyrobku, stoupajici hodnotou pevnosti v tahu a stoupajici hodnotou uhlikového ekvivalentu se
zvySuje nebezpedi vyskytu trhlin za studena v oblasti svaru. Pfi¢inou mize byt kombinace nasledujicich vliva:

- mnozstvi vodiku, schopného difundovat do svarového kovu;

- kiehka struktura v tepelné ovlivnéné oblasti;

- vysoka koncentrace tahového napéti ve svarovém spoji.

Zarové pozinkovani

Odbératel muze pfi objednavani pozadovat, aby vyrobky byly vhodné pro Zarové pozinkovani (volitelny pozadavek)

Duté profily musi mit hladky povrch odpovidajici zpisobu vyroby; malé vyvySeniny, prohlubeniny nebo mélké
podélné ryhy jsou dovoleny za pfedpokladu, ze zbyvajici tloustka je v rozmezi meznich Gchylek. Nepravidelnosti
povrchu mohou byt vyrobcem odstranény brousenim. Tloustka stény v8ak nesmi podkro¢it minimalné dovolenou
tloustku stény danou meznimi uchylkami (viz rozmérovou normu EN 10219-2).
- konce musi byt fezany kolmo k podélné ose;
- oprava svaru je dovolena;
- oprava téla profili z nelegovanych oceli svafovanim je dovolena, neni-li dohodnuto jinak. Podminky opravy a
jeji rozsah musi byt dohodnuty mezi vyrobcem a odbératelem. Oprava téla svafovanim u profilli
z jemnozrnnych oceli neni dovolena, pokud neni dohodnuto jinak. Opravené duté profily musi vyhovovat vSem
pozadavkum této normy.

U v8ech dutych profild dodavanych se specifickou kontrolou a zkousenim se musi svarové spoje podrobit
nedestruktivnimu zkouseni.

Tolerance profili tvarfenych za studena musi byt v souladu s CSN EN 10219-2.

Druhy zkouseni

- duté profily z nelegovanych oceli jakostnich skupin JR a JO musi byt podrobeny nespecifické kontrole a
zkouSeni podle EN 10021, neni-li pfi objednavani stanoveno jinak (volitelny pozadavek na specifickou kontrolu
a zkouseni);

- duté profily z nelegovanych oceli jakostni skupiny J2 a z jemnozrnnych oceli jakostnich skupin M,N,ML a NL
musi byt podrobeny specifické kontrole a zkouSeni podle EN 10021.

Druhy dokumentt kontroly

- na vyrobky dodavané s nespecifickou kontrolou a zkousenim musi byt vystaven atest nespecificky (2.2) podle

EN 10204, ktery musi podle EURONORM 168 obsahovat:

*oznaceni obchodniho pfipadu a zd¢astnénych stran;

*popis vyrobk,

*vysledky zkousky tahem;

*chemicky rozbor tavby;

*potvrzeni atestu odpovédnym zastupcem vyrobce.

pro vyrobky dodavané se specifickou kontrolou a zkousenim se vystavi inspekéni certifikat (3.1.A, 3.1.B nebo

3.1.C) nebo protokol o pfejimce (3.2) podle EN 10204, ktery musi podle EURONORM 168 obsahovat:

*oznaceni obchodniho pfipadu a za¢astnénych stran, popis vyrobkl, umisténi a smér odbéru zkusebnich vzorkd,

*smér zkuSebnich téles a teplotu zkouseni;

*zkou$ku tahem-tvar zkuSebniho vzorku a vysledek zkousky;

*zkou$ku razem v ohybu-druh zkus$ebniho vzorku a vysledky zkousek;

*chemicky rozbor tavby, popf. rozbor hotového vyrobku;

*potvrzeni dokumentu kontroly.

Kontrola a zkouseni vyrobku

Nespecificka kontrola a zkouSeni

Zkousky jsou provadény vyrobcem jeho obvyklymi zkusebnimi postupy ke zjisténi, zda vyrobky vyrobené stejnym

vyrobnim postupem splfiuji pozadavky objednavky. Pfezkousené vyrobky nemusi byt nutné z dodavky samé.

Specificka kontrola a zkouseni

Zkousky jsou provadény na dodavanych vyrobcich, nebo na vyrobcich zku$ebni jednotky, z nizZ dodavka tvofi ¢ast

této zkuSebni jednotky, nebo pfipadné na véech dodavanych dutych profilech.




Kontrolni a zkuSebni postupy pro duté profily z nelegovanych oceli

Rozsah zkouSeni a druh dokumentu
Nespecificka kontrola a Specificka kontrola a
Druh zkousky zkouSeni zkous$eni
Atest nespecificky (2.2) Inspekeni certifikat
(3.1.A, B nebo C)
Protokol o prejimce (3.2)
1 rozbor tavby 1 vysledek z dodavky 1 rozbor z tavby
2 zkougka tahem 1 vysledek z dodavky 1 ze zkusebni jednotky ”
3 zkouska razem v ohybu neprovadi se 1 serie ze zkuSebni
(pouze u jakostni skupiny jednotky ¥
Povinné J2)
zkousky 4 stav povrch a rozméry stav povrchu se kontroluje | stav povrchu se kontroluje
vizualné. Rozméry musi vizualné. Rozméry musi
vyhovovat predpisu normy vyhovovat predpisu normy
EN 10219-2 EN 10219-2
5 nedestruktivni zkouSeni neprovadi se vSechny vyrobky po celé
svaru délce
6 rozbor hotového vyrobku neprovadi se 1 rozbor ze zkuSebni
jednotky ¥
Volitelné 7 rozbor tavby-dal$i prvky neprovadi se uvedeni obsahu Cr, Cu,
zkousky Mo, Ni, Ni, TiaV
8 zkouSka razem v ohybu u neprovadi se 1 serie ze zkuSebni
jakostnich skupin JR a J jednotky ¥
Kontrolni a zkus$ebni postupy pro duté profily z jemnozrnnych oceli
Rozsah zkouSeni a druh dokumentu
Druh zkousky Specificka kontrola a zkouSeni
Inspekéni certifikat (3.1.A, B nebo C)
Protokol o pfejimce (3.2)
1 rozbor tavby 1 rozbor z tavby
2 zkoudka tahem 1 rozbor ze zkugebni jednotky
Povinné 3 zkouska razem v ohybu 1 serie ze zkugebni jednotky
zkousky 4 stav povrch a rozméry stav povrchu se kontroluje vizualn&. Rozméry musi
vyhovovat pfedpisu normy EN 10219-2
5 nedestruktivni zkouSeni svaru vSechny vyrobky po celé délce
Volitelné 6 rozbor hotového vyrobku 1 rozbor ze zkugebni jednotky
zkousky
D' Zkugebni jednotka je definovana hmotnosti profilt podle nasledujici tabulky:
Tvar vyrobku Zku$ebni jednotka
Kruhovy Ctvercovy nebo obdelnikovy
Vnéj$i primér D mm Délka obvodu mm Hmotnost, max. t
<1143 <400 40
> 114,3<323,9 > 400 < 800 50
> 323,9 > 800 75
Zku$ebni jednotka se sklada z dutych profilli z jedné nebo vice taveb stejného druhu oceli a rozmérd,
vyrobenych stejnym zptsobem, podrobenych stejnému tepelnému zpracovani a predlozenych ke zkouseni
soucasné.

Zkusebni postupy
Zkouska tahem
Provadi se podle EN 10002-1. Mez kluzu se stanovi jako horni mez kluzu (Ren). PFi nevyrazné mezi kluzu se musi
stanovit smluvni mez kluzu 0,2% (Rpo,2) nebo 0,5% (Ri;s). Ve spornych pfipadech se stanovuje Ry ..
PFi pouziti nestandardniho zkuSebniho télesa, musi byt zjiSténa hodnota taznosti pfepocitana na hodnotu pro
méfenou délku L, = 5,65VS, s pouzitim prepogitavacich tabulek uvedenych v ISO 2566-1.
Pro tloustky pod 3 mm je uvedena taznost pro méfené délky 80 nebo 50 mm. Dosahované hodnoty vSak musi byt
dohodnuty mezi odbératelem a dodavatelem pfi objednavani.
Zkouska razem v ohybu
Provéadi se podle EN 10045-1 s vyhodnocenim podle EN 1002:
- primérna hodnota z vysledkt zkous$eni serie 3 zkuSebnich téles musi splriovat pfedepsané pozadavky.
Jednotliva hodnota mize byt pod predepsanou hodnotou, nebude-li mensi nez 70% této hodnoty.
- Nesplfiuje-li prvni serie pfedepsany vysledek, zkousi se dalsi 3 zkuSebni télesa ze stejného zkuSebniho
vzorku. Vysledek je vyhovuijici jestlize: primérna hodnota ze 6 zkousek neni mensi nez predepsana
minimalni hodnota, pfi¢emz 2 vysledky mohou tuto min. hodnotu podkrocit a nejvyse 1 vysledek mize byt
mensi nez 70% pfedepsané minimalni hodnoty.




Zkusebni postupy

Nedestruktivni zkouSeni

Provadi se na kruhovém meziproduktu pfed kone€nym tvafenim, nebo na kruhovém, &tvercovém nebo

obdélnikovém dutém profilu po kone¢ném tvareni.

Duté profily svafované elektricky:

svarovy spoj musi byt zkousen podle nékteré z nasledujicich evropskych norem:

- podle EN 10246-3, stupné pfipustnosti E4, s vyjimkou, kdy neni dovolena technika zkou$eni s rotujici
trubkou/pfiloznou civkou;

- podle EN 10246-5, stupné pfipustnosti F5, nebo EN 10246-8, stupné pfipustnosti U5.

Ktera norma ma byt pouzita voli vyrobce.

Duté profily svafované pod tavidlem

svarovy spoj musi byt zkousen na stupni pfipustnosti U4 podle EN 10246-9 nebo radiograficky podle EN 10246-10,

stupen obrazu R2.

Tupé svary, pouzivané k napojovani past nebo plech, pfi svafovani ve spirale pod tavidlem, musi byt zkouseny

po celé délce stejnym postupem a pfi stejnych podminkach pfipustnosti jako hlavni svarovy spoj.

Odbér zkusebnich vzorku

Poloha zkus$ebnich téles pro zkousku tahem

Malé priifezy se zkousi z pIného prirfezu

O

V libovolném misté po obvodu, ale Alternativni polohy odbéru zku$ebnich téles (na

v dostate¢né vzdalenosti od libovolné strané, ktera neobsahuje svarova spoj
svarového spoje. Alternativné Ize v podélném sméru, ve stfedu mezi dvéma hranami.
odebirat pfi¢na télesa Alternativné Ize odebirat i pfi¢na télesa)

1/2

— 1/2

Kruhové prarezy
Ctvercové a obdelnikové prafezy

Poloha zkusSebniho vzorku pro zkousku razem v ohybu

SRR
Misto odbéru vzorku pro ¢tvercovy a

Misto odbéru vzorku pro kruhovy prifez obdelnikovy prirez




Duté profily z nelegovanych konstrukénich oceli:
- Cislem této evropské normy (EN 10219);
- pismenem S pro konstrukéni oceli;
- uvedenim minimalni meze kluzu pro tloustky < 16 mm v MPa;
- pismeny JR pro skupinu jakosti se zaru€ovanymi hodnotami narazové prace pfi normaini teploté nebo,
- pismenem J a &islici 0 nebo 2 pro skupinu jakosti se zaruGovanymi hodnotami narazové prace pfi teplotach 0°C a

-20°C;

- pismenem H, které oznacuje duté profily.
Priklad:

Oznacovani dutych EN 10219 S

275 JO H

profilt

Cislo normy Konstrukéni ocel

Min. hodnota meze
kluzu (MPa) pro
tloustky do 16 mm

Narazova prace

min. 27 J pii 0°C Duty profil

Duté profily z jemnozrnnych konstrukénich oceli:
- Cislem této evropské normy (EN 10219);
- pismenem S pro konstrukéni oceli;
- uvedenim minimalni meze kluzu pro tloustky < 16 mm v MPa;
- pismenem N pro vstupni material normalizacné Zihany nebo normalizaéné valcovany;
- pismenem M pro vstupni material termomechanicky valcovany;
- pismenem L pro skupiny jakosti se zaru¢ovanymi hodnotami narazové prace pfi teploté -50°C;

- pismenem H, které oznacuje duté profily.

kluzu (MPa) pro
tloustky do 16 mm

Priklad:
EN 10219 S 355 NL H
Cislo normy Konstrukéni ocel Min. hodnota meze Narazova prace Duty profil

min. 27 J pfi -50°C

Udaje pro objednavani

Povinné udaje:

- mnozstvi (hmotnost nebo celkova délka);

- rozsah a druh délek nebo délka (viz EN 10219-2);

- informace o tvaru vyrobku (CFCHS = svafované profily kruhového prifezu tvarené
za studena, CFRHS = svafované profily étvercového nebo obdélnikového prafezu
tvafené za studena);

- oznaceni (viz oznacovani dutych profilt);

- rozméry (viz EN 10219-2) ;

- voliteIné pozadavky;

- druh poZadovaného dokumentu kontroly podle EN 10204.

Volitelné pozadavky (nejsou-li uvedeny v objednavce doda vyrobce vyrobky podle

zakladni specifikace). Ciselné oznadeni volitelnych pozadavk tak jak je uvedeno

v norme.

1.1 poZadavek na provedeni chemického rozboru hotového vyrobku;

1.2 stanoveni maximalni hodnoty CEV pro nelegované oceli;

1.3 pozadavek na uvedeni obsahu Cr, Cu, Mo, Ni, Ti a V, z rozboru tavby

nelegovanych oceli, v inspekénim certifikatu nebo protokolu o pfejimce;

1.4 dodrzeni maximalni hodnoty CEV pro jemnozrnné konstrukéni oceli S275, S355

a S420;
1.5 omezeni obsahu prvk( u oceli S460 v rozboru tavby (V+Nb+Ti < 0,22% a
Mo+Cr < 0,30%);

1.6 provéreni hodnot narazové prace u skupiny jakosti JO a JR (pouze v pfipadé

specifické kontroly a zkouseni);

1.7 vhodnost materialu k Zzarovému pozinkovani;

1.8 nepfipustnost opravy svafovanim téla profild z nelegovanych konstrukénich oceli;

1.9 pozadavek na specifickou kontrolu a zkou$eni nelegovanych jakostnich skupin JR

a Jo.

Priklad objednavky:

10 tun, 9 az 10 m vyrobni délka — CFRHS — EN 10219 — S355NH — 100 x 100 x 8 —

volitené pozadavky 1.1, 1.4 - 3.1.B

Znaceni dutych profilt

Kromé pfipadd, kdy jsou profily dodavany ve svazcich,

musi byt kazdy profil vhodnym zplGsobem trvanlivé

oznacen, napf. barvou, razenim, nalepkou nebo Stitkem

s témito udaiji:

- zkracenym oznacenim, napf. EN 10219-S275J0;

- ndzvem nebo znackou vyrobce;

- pfi specifickém zkou$eni identifikaénim ¢islem, napf.
Cislem zakazky, které umoznuje pfifadit vyrobek nebo
dodavku k pfislusnému dokumentu kontroly.

Pokud jsou vyrobky dodavany ve svazcich, maze byt vy$e

uvedené znaceni uvedeno na §titku bezpeéné

pfipevnéném ke kazdému svazku.

Priklady znaceni:
- EN 10219-S235JR + znacka vyrobce;
- EN 10219-S275NL + znacka vyrobce.




